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使用前请仔细阅读说明书
RD07B型内燃钢轨钻孔机
[image: image1.jpg]



使　用　说　明　书

RD07B型内燃钢轨钻孔机采用经过简化改进的铜质伞齿轮传动系统，性能超群，操作简单轻巧，适用各种铁路钢轨的钻孔作业。
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RD07B型内燃钢轨钻孔机特点：
1、换装排量更大、功率更强的二冲程汽油引擎，起動容易，汽油机油门与进给手柄联动，无需单独控制油门。
2、两用装夹定位板，快速精确。使用空心钻头使钻孔过程快捷高效。
3、超轻重量，仅16kg，携带轻便省力。
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RD07B型内燃钢轨钻孔机参数：
	 发 动 机型号：
	 KOMATSU G45L 二冲程汽油机

	 排 气 量：
	 41.5cc

	 钻孔直径：
	 18–36mm

	 钻孔时主铀转速：
	 167rpm

	 外形尺寸：
	 550长/420宽/380高(mm)

	 整机重量：
	 16kg
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RD07B型内燃钢轨钻孔机使用方法：
1、根据现场工作需要，安装φ31空心钻头或Φ13.5、φ9.8麻花钻头。
具体方法：
φ31空心钻头的安装是松开主轴套筒处紧定螺钉，将钻头插入套筒，再拧紧紧定螺钉便完成安装。
Φ13.5或φ9.8麻花钻头的安装是在松开主轴套筒处紧定螺钉后，将随机附带的钻头座(钻头座可根据用户的需要，配置不同的规格，装夹麻花钻)插入套筒内，再将麻花钻头插入钻头座，然后拧紧紧定螺钉便完成了麻花钻头的安装。
2、选择与所钻钢轨型号相同的定位块10(此定位块为组合两用定位块，数字50表示50kg/m钢轨用，就要将带数字的面安装在靠近钢轨一侧，其它轨型类推，)安装到前板上。
3、检查汽油机的燃油量是否充足，如不足，先添加燃油。具体方法参照汽油机说明书(二冲程小松汽油机使用汽油和专用润滑油以50:1的比例混合的混合汽油)。
4、将装有冷却液的注水桶放在整机同侧，并把冷却水管插入进水嘴。
5、上道作业前检查：启动汽油机，空转一分钟，检查传动部分是否灵活、有无异常杂音，螺纹连接是否松动，冷却是否畅通等。
6、抬起卡紧搬把，使卡轨机构张开，放在钢轨上，调整卡轨机构调整螺母，直至下压卡紧搬把时能牢固卡紧钢轨，松开后下道自如，保证钢轨待钻孔的中心与钻头中心一致，并且前板与钢轨底面目视垂直，定位块与钢轨轨腭及轨底上弧面紧密接触，然后下压卡紧搬把，装卡牢固后便可进行钻孔作业。
7、钻孔前，先给注水桶打气，打开水阀，然后启动汽油机，在各部件工作都无异常的情况下，扳动进给搬把实施钻孔作业，钻孔时顶尖接触钢轨后，冷却液自动流出对钻头冷却。
8、钻孔时加力要均匀，切勿过猛，即将钻透时，要放慢进给速度。
9、钻孔完毕，操纵进给搬把将钻头退回，关闭汽油机。然后关闭水阀，拿走注水桶，再抬起卡紧搬把松开卡轨机构，将钻孔机搬到另一钻孔位置按相同方法进行钻孔作业或整机下道。
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RD07B型内燃钢轨钻孔机维修与保养：
1、钻孔机保管时要防潮。长期停用要上油密封，装箱保存。
2、钻孔时要保持钻头锋利(刃角为118°)以确保钻孔机正常工作。
3、使用后要将钻孔机擦净，需注油的地方应注油防锈，然后在库内存放。
4、每年检查一次机内润滑脂。如发现缺少或污染应添加或更换润滑脂，润滑脂应为1#钙钠基润滑脂。
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RD07B型内燃钢轨钻孔机安全操作注意事项：
1、开机前必须检查的项目如下：
①检查卡轨情况：根据轨型，调整好卡轨部分的顶丝，如果过松，则装卡不牢;如果过紧，则容易将卡具头弄坏。
②检查主轴进钻.退钻，无卡阻现象。
③检查电机与机架螺丝连接情况。
2、作业前内燃发动机必须空转半分钟，待运转平稳无异常现象后再进行作业。
3、进钻时用力均匀不要过猛，防止钻头卡死。
4、钻孔时要防止冷却水溅入电机上
5、孔要钻透时，要放慢进钻速度，以防损坏钻头。
6、钻孔完成后，必须关闭电源开关在卸机下道。在钻头未完全停止转动时不要触摸钻头。
7、维修，保养或更换零部件必须关闭电动机。
8、如有电机或变速箱发现异常，立即停止工作，不要自行拆卸，及时与我公司联系，以便及时解决。


